© Int. CI. 2 : 

© BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 



B29F 1/10 



< 



DEUTSCHES 



® 
© 




PATENTAMT 



CM 
111 

Q 



Offenlegungsschrift 27 19 128 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag 



P 27 19 128.2 
29. 4.77 
9.11.78 



® 



Unionsprioritat: 
@ ® ® 



® 



© 



Bezeichnung: 



Anmelder: 



Verfahren zum Anbringen einer Kunststoff umrandung fur 
Schnittfla chert von Platten und Vorrichtung zur Durchf uhrung des 
Verfahrens sowie nach dem Verfahren hergestellte Platte 

Meier, Max. 7585 Lichtenau 



@ 



Erfinder: 



gleich Anmelder 



c 

5 



J 
\ 



0 10 78 809 845/140 6/70 



BNSDOCID: <DE 



2719128A1_I_> 



2719128 



Pat en tans p ruche 




2. 



Verfahren zum Anbringen einer Kuns ts toff umrandung als 
Kantenschutz fur die Schnittf lachen von Platten, ins- 
besondere beidseitig mit Kunstharz beschich teten Tisch- 
platten fur Camping- und/oder Gartentische aus Holz, 
Sperrholz oder Holzwerkstof f en, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein beim Ausharten die Kuns tstoff umrandung (9) bildender 
thermoplastischer Kunststoff in flieBfahigem Zustand 
unmittelbar auf die Schnittf lachen (8) der Platten (4) 
aufgebracht wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kunststoff in einer die Kunststof f umrandung (9) ab- 
formenden Spritzform (1,2,3) auf die Schnittf lachen (8) 
der Platten (4) aufgebracht wird. 



Verfahren nach Anspruch loder 2, dadurch gekenn 
daB der Kunststoff bei hoher Temperatur, vorzug 
ca. 250 Celsius aufgebracht wird. 



ichnet , 
ise bei 



Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kunststoff in Form eines Umleimers 
mit die ober- und untaseitige Kante (12,13) der Platte 
(4) ubergreifenden Stegen (10,11) aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Bereich der Stege (10) eine 
groBe Kunststof fmenge unter Bildung eines Wulstes (14) 
aufgetragen wird. 
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6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 im Bereich der Kanten (12,13) 
eine kleine Kunsts tof f menge unter Bildung einer 
Schwachstelle ( 16 ) aufgetragen wird. 

7. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
einem der Anspruche 1 bis 6, insbesondere nach 
Anspruch 1, mit einem die Platte zumindest randseitig 
aufnehmenden zweiteiligen Spri tzwerkzeug , dadurch 
gekennzeichnet, daB das Spri tzwerkzeug (l) im Bereich 
der Schni ttf lachen (0) der Platte (4) dieser ober- und 
unterseitig fest anliegende, die Stege (10,11) der 
Kuns tstof f umrandung (9) begrenzende Dichtleisten (7) 
aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dichtleisten (7) aus Poly tetraf luora tylen 
bestehen . 

9. Nach dem Verfahren gemaB einem der Anspruche 1 bis 6 her- 
gestellte Platte, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunst- 
s tof f umrandung (9) aus einem im Formspri tzverf ahren unter 
hohem Druck unmittelbar auf die Sennit tfl achen (8) aufge- 
brachten Kunsts toff besteht* 

10, Platte nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Kunsts tof f umrandung (9) in Form eines Umleimers 
ausgebildet ist, dessen beide Stege (10,11) die ober- 

und unterseitige Kante (12,13) der Platte (4) ubergreifen. 

11. Platte nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kunststoff umrandung (9) einen Wulst (14,15) 

im Bereich der Stege (11,12) und eine Schwachstelle 
(16,17) im Bereich der Kanten (12,13) der Platte (4) 
aufweist* 
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12. Platte nach einem der Anspriiche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Kuns tstof f umrandung (9) an 
die Fasen aufweisenden Schnittf lachen (8) angepaflt 
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Max Meier, Stecke ts traBe 16, 7585 Lich tenau-Scher zheim 



Verfahren zum Anbringen einer Kuns tstof f umrandung t fiir 
Schnittf lachen von Platten und Vorrichtung zur Durch- 
fuhrung des Verfahrens sowie nach dein Verfahren herge- 
stellte Platte 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Anbringen einer Kunst- 
stoff umrandung als Kantenschutz fiir die Schnittf lachen von 
Platten, insbesondere beidseitig mit Kunstharz beschichteten 
Tischplatten fiir Camping- und/oder Gartentische aus Holz, 
Sperrholz Oder Holzwerkstof f en • 
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Zur Verbilligung der Mdbel finden als Ausgangs*rkstof f 

fur das vorstehend genannte Verfahren zumeist solche Platten 

Verwendung, die einen nicht wasserfesten Kern besitzen, 

weshalb bei der Verwendung dieser Platten im Freien oder 

in Feuchtraumen, beispiel sweise als Tischplatten von 

Camping- oder Gartenmobeln dafur Sorge getragen werden 

m ufi, dafi kein Wasser in den Kern eindringt. Diese Flatten 

sind jedoch nur auf ihren Ober- und Unterseiten mit Kunst- 

harz beschichtet und aus grofieren Platten-Einheiten fur den 

bestimmungsgemafien Zweck zugeschnitten . Aus diesem Grund _ 

miissen die Schnittflachen nachtraglich abgedichtet werden. 

Nach einen. Verfahren der eingangs geschilderten Art geschieht 

dies mittels eines einfachen Prof ilumleimers aus Harzfolie 

oder PVC, der von einer Maschine kontinuierlich auf die 

Schnittflachen mittels eines Klebers aufgebracht wird. 

Der Umleimer kann ein U-Profil sein und mittels zweier 

Stege die ober- und unterseitige Kante der Platte ubergreifen. 

Die bekannten, mittels des eingangs geschilderten Verfahrens 
aufgebrachten Umleimer haben den Nachteil, dafi die Kunststoff- 
umrandung sich bei starker Nafie und/oder ligerem Aufenthalt 
in Feuchtraumen lost und die Feuchtigkeit in den Kern ein- 
dringen kann mit der Folge, dafi dieser quillt. Dadurch werfen 
sich die Platten, werden unansehnlich oder gar unbrauchbar. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren anzu- 
geben, mit dem eine sichere und dauerhafte Abdichtung der 
Schnittkanten von Platten erzielt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, dafi ein 
beim Ausharten die Kunststof f umrandung bildender thermoplastxscher 
Kunststoff in fliefifahigem Zustand unter hohem Druck unmittelbar 
auf die Schnittflachen der Platten aufgebracht wird. Vorzugsweise 
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wird der Kunststoff in einer Kunststof fumrandung abformenden 
Spritzform auf die Schni t tf lachen der Platten aufgebracht. 
Dies geschieht nach einem weiteren Merkmal der Erfindung bei 
hoher Temperatur, vorzugsweise ca. 250° Celsius. 

Bei dem erf indungsgemafien Verfahren wird der unter hohem 
Druck in die Form eingespr i tz te thermopl astische Kunststoff 
in die Poren der Schni ttf 1 achen der Platten hinei ngeprefl t , 
so dafl der thermoplastische Kunststoff innig mit dem Werk- 
stoff der Platte beim AuskCihlen verbunden wird und eine Ver- 
siegelung der Schni ttkan ten entsteht, ~- 

In zweckmaOiger Ausges tal tung des erf indungsgemaflen Verfahrens 
wird der Kunststoff in Form eines Umleimers mit die ober- 
und unterseitige Kante der Platte ubergreif enden Stegen aufge- 
bracht und im Bereich der Stege eine groBere Runs ts tof f menge 
unter Bildung eines Wulstes und im Bereich der Kan ten eine 
kleinere Kunststof fmenge unter Bildung einer Schwachs tel le 
aufgetragen. Durch diese Formgebung wird die beim Auskuhlen 
des Kunststoff s entstehende Schrumpfung zu einer zusiitzlichen 
Abdichtung verwendet, indem namlich die Stege den beiden 
Seiten und damit auch den Kan ten der Platte fest angedruckt 
werden • 

Zur Durchfiihrung des Verfahrens ist ein die Platte aufnehmendes, 

zweiteiliges Spri tzwerkzeug erf order 1 ich, welches erfindungs- 

gemaO im Bereich der Platte ober- und unterseitig fest anliegende, 

die Stege der Kuns ts tof fumrandung becjrenzende Dichtleisten 

aufweist. Diese bestehen vorzugsweise aus Poly tatraf luorathylen. 

Mit dieser erf indungsgemanen Vorrichtung ist das Problem, die 
nicht ganz planebene Platte gegenuber dem Spri tzwerkzeug abzu— 
dichten, gelost, da die flexiblen Dichtleisten sowohl gegen 
den Spritzdruck, als auch gegen die Spr i tztemperatur resistent 

sind* Durch die Flexibilitat von Teflon konnen die Abweichungen 
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der Oberflachen der Flatten von der Ebene ausgeglichen werden. 

ErfindungsgemaB besteht die Kuns tstof f umrandung der nach dem 
Verfahren hergestel 1 ten Platte aus eirem im Formspri tzverf ahren 
unter hohem Druck unmittelbar auf die Schnittf lachen aufge- 
brachten Kunststoff, wobei die Kunsts toff umrandung in Form 
eines Umleirners ausgebildet ist, dessen beide Stege die 
ober- und unterseitige Kan £ der Platte iibergreifen. Gegebenen- 
falls kann hierbei eine Verbindung zwlschen dem Kunststoff und 
der Harzbeschichtung hergestel It werden, was einen weiteren 
Dichteffekt mit sich bringt. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung einer Aus- 
fuhrungsform der Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungs- 
gemafien Verfahrens und einer Ausfuhrungsform einer Platte: 
Es zeigen: 

Figur 1 Das Spri tzwerkzeug als. Ausschnitt im Querschnitt; 
Figur 2 Eine Platte in teilweise abgebrochener Draufsicht; 
Figur 3 Die Platte gemafi Figur 2 in Sei tenansich t ; 
Figur 4 Einen Schnitt IV-IV gemaB Figur 2* 

Das Spritzwerkzeug 1 gemaB Figur 1 ist zweiteilig ausgebildet 
und weist ein Oberteil 2 und ein Unterteil 3 auf. Zwisehen 
Ober- und Unterteil 2 bzw. 3 ist zumindest der Randbereich 
einer Platte 4 angeordnet, so dafl zwisehen der Platte 4 und 
dem Ober- und Unterteil 2,3 eindie gewunschte Kunststoff umrandung 
ergebendes Formnest 5 vorhanden ist, das mit einem Anspritz- 
kanal 6 verbunden und gegenuber der Platte 4 mit dieser fest 
aufliegenden Dichtieisten 7 abgedichtet ist. 

In Figur 2 ist die Platte 4 in Draufsicht naher dargestellt. 
Sie weist einen beziiglich der Ober- und Unterseite winkligen 
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Uand V> auf, wie das in Kigur 3 darges tel 1 t ist. 

In Figur 4 ist der Handbcreich irn Uuerschnitt ur.d in 
grofierem MaBstab dargesteJ.lt. Der Hand 0 der Platte 4 
ist mit einer Kuns ts tof f umranduny C J in Form eines Umleimers 
mit Stegen 10,11 versehen, die die Ober- und Unterseite und - 
jede Kante 12 bzw. 13 der Platte 4 ubergreifen. 

Die Kuns tstof f umrandung 9 weist im Bereich ihrer Stege 
10,11 eine einen Wulst 14,15 bildende Hasseanhauf ung und im 
Bereich der Kaiiten 12,13 nine Schwachstelle 16,17 auf. 
Mit dieser Ausbildung der Kun s t s toi 1 umrandung 9 wird 
ein weiterer Oich tuny sef f ok t dadurch erreicht, dab sich 
die Stege 10,11 in Folge der Schrumpfuny beim Abkiihlen des 
Kuns tstoff s fest an die Ober- und Unterseite der Platte 
4 anlegen und im Bereich dor Kanten 12,13 eine zusaizliche 
median j echo Dich tung bildeti • 

Ferner kanii der thamoplastische Kunststoff der Kuns ts tof f- 
umrandung 9 noch rnit der Kunstharzbeschichtuiig 18 bei ent- 
sprechender Wahl des Kuns ts toffs eine Verbindung bilden, indem 
diese beim Auf tragen miteinander verkleben bzw. ver schmel zen . 

Die Erfindung ist nicht nur bei Tischplatten aller Art, sondern 
auch bei anderen Platten, die offenporige St j vnf 1 achen auf- 
weisen, z.B. Abdeckpl at ten fur Kuhl schr anke , Waschmaschinen 
od.dgl*, anwendbar. 
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